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Allmant

Denna instruktion avser design av vagblock som har
rundade horn.

VB2-30-EC, VB2-100-EC, VB2-200-EC, VB2-200-
EC-TM (EU-typprovade kronbara versioner).

VB-30-05, VB2-100-10, VB2-200-10, VB2-200-50-
TM (icke kronbara versioner).

Nir en ny vdg (icke automatisk vag) tas i drift i
kommersiellt syfte (debitering sker efter massa) i na-
got av EU-linderna ir det enligt lag nodvandigt att
vagen ar “kront”/verifierad. Dessa vagar har EC i
typbeteckningen. Anviands vigen i icke kommersiellt
syfte eller som doservdg (automatisk vig) finns inget

— T legalt krav pa kroning/verifiering.
B Extem Kalibrerings-  Kommunika- Vagblocket dr en robust vdg. Den tal transporter
matning omkopplare tionsport . . . .
IVDC | b mellan olika arbetsplatser. For att ytterligare for-
E] langa vagens serviceintervall rekommenderar vi ett
Al speciellt skyddat utrymme eller vaska vid transport
s i bilar.
OFF —> Arbetstemperatur: 0° till 30°C (-10 till +40°C icke
220 kronbara versioner)
Lagringstemperatur: - 25° till 70°C
TARE BO05.
\. J
Tekniska data
Modell Kapacitet / Gradering Vikt kg Matt mm Batteri
VB2-30-EC Max 30 kg / 10g 3,6 210x 260 x65 6 st alkaliska 1,5 V batteri LR6/AA.
For 24 timmars drift.
VB2-100-EC Max 100 kg / 10(50) g 4.5 260 x 345 x 55 6 st alkaliska 1,5 V batteri LR6/AA.
For 24 timmars drift.
VB2-200-EC Max 200 kg / 20 (100 g 4,5 260 x 345 x 55 6 st alkaliska 1,5 V batteri LR6/AA.
For 24 timmars drift.
VB2-200-EC-TM  Max 200 kg / 100 g 4,5 260 x 345 x 55 Inget batteri. 9 Vdc-matning genom seriekabeln.
VB2-200-50-TM  Max 200 kg / 50 g 4,5 260 x 345 x 55  Inget batteri. 9 Vdc-matning genom seriekabeln.
VB2-30-05 Max 30 kg / 5 g 3.6 210 x 260 x 65 6 st alkaliska 1,5 V batteri LR6/AA.
For 24 timmars drift.
VB2-100-10 Max 100 kg / 10 g 4,5 260 x 345 x 55 6 st alkaliska 1,5 V batteri LR6/AA.
For 24 timmars drift.
VB2-200-10 Max 200 kg / 20 g 4,5 260 x 345 x 55 6 st alkaliska 1,5 V batteri LR6/AA.

For 24 timmars drift.




Tryckknappsfunktioner

Kalibreringsknappen anvinds bara for kalibrering.

ONPRINT  Startar vagen. (For vissa "icke EC"-vagar sander "Print” data till dator/skrivare om vagsignalen &ar och inom
matomrédet.) Printfunktionen &ar dock vanligtvis bortkopplad. Printfunktionen far inte anvandas till EC-vagar.

"Punkttangent”. For VB2-100-EC andras graderingen frén 50 till 10 g nar denna knapp trycks in och ytterliga-
o re 5 sek efter att den sléppts. For VB2-200-EC andras graderingen fran 100 till 20 g nar denna knapp trycks
in och ytterligare 5 sek efter att den slappts.

NET- Vaxlar mellan Brutto och Netto om vagen ar tarerad.
GROSS

OFFZERO Nollstéller vagen om den &r i brutto (gross) -lage och inom nollstallningsomréadet.Trycks knappen in i 3 sekun-
der stangs vagen av.

TARE Tarerar (nollstaller) vagen i brutto- eller nettolage. Fungerar inte om viktsvardet ar inom nollstallningsomradet.
Parametrar

Parameter Beskrivning Kod/Varde

F1 Anger vagblockets skaldelar dver hela viktsomradet. 500 1000 1500 2500: 2000 VB2-100-EC
Skaldelar / 200-EC 2500 3000 VB2-30-EC 4000

5000 6000: VB2-30-05 8000 10000:
VB2-100-10 / 200-20

F2 Forstarkningen ér relaterad till A/D-omvandlarens integre- 25 5075: VB2-100-50 och for alla EC-ver.
Forstarkning ringstid. Ju hogre forstarkning, desto hogre intern upplos- 100: VB2-30-05150: VB2-100-10/200-20
ning, men langsammare uppdateringstid. Se bilaga C for 200
mer information.
F3 Det omrade som vagblocket automatiskt nollstéller sig 0d 0.5d: alla EC-versioner 1d3d: alla
Nollféljnings- inom. Vagvardet méste vara stabilt innan detta kan ske. andra versioner 5d
omréade Vardet avser skaldelar. "d” = skaldelar.
F4 Det omrade i % av hela omradet som det ar mojligt att noll-  100% (US) 1.9% (CE)2%: alla EC-versio-
Nollstallnings- stalla vagblocket inom. Vagvardet maste vara stabilt innan ~ ner 20%: alla andra versioner
omrade detta kan ske.
F5 Det omrade som indikerar rorelse mellan aktuellt varde i 0,25 1d 3d5d 10d

Rorelseomrédde  jamfoérelse med foregdende. Om vardet ar stabilt i tva sek-
under eller mer inom omrédet betraktas vardet som OK och
vissa kommandon ar genomférbara.

F6 Medelvardesbildning for hdgre noggrannhet. Ju hogre filter- 1 24 8

Digitalt filter varde desto hogre noggrannhet och l&ngsammare svarstid.

F7 Det omrade som maxvardet kan dverskridas utan att dis- FS FS + 2% alla icke EC-versionerFS +
Overlastgrans playen visar "0000". "FS"= Hela matomradet i skaldelar. 1d FS + 9d alla EC-versioner

F8 Val av viktsenhet."1" = Ib "2" = kg 12

Kalibreringsenhet

F9 Minsta antal skaldelar for férandring pé displayen. 1: VB2-100-10/30-EC 2: VB2-200-205:
Displaydelar VB2-100-EC/30-05/100-50

F10 Placering av decimalkomma. 00,0 0,00 alla versioner utom VB2-30-
Decimalkomma 050,000 VB2-30-05 0,0000

F11 In- och urkoppling av doserfunktionen (fér ej anvandas vid ~ 0: Krénbara vagar1: Okronbara vagar
Doserfunktion kronta vagan).

F16 Placerar vagindikatorn i nollkalibreringslage. Stega vida- Tryck pa ZERO for att borja.
Nollkalibrering re med ZERO for att paborja proceduren.

F17 Maxkalibrering. Stega vidare med ZERO for att paborja Tryck pa ZERO for att borja.
Maxkalibrering proceduren.

A5 Stanger Ib/kg-knappen sé man inte av misstag kan &ndra 012 Enbart for VB2-100-EC och for

Displayfunktioner viktsenhet. "0" stanger Ib/kg-knappen, "1"-aktiverar Ib/kg- doservagar

knappen, "2"aktiverar utokad gradering for VB2-100-EC alt

om F11 stérpa 1.
A10 Tid (minuten) for Auto power off. 1,2, 4,10, 20, 60, off
Auto power off (Tele Medicine TM off).




Konfigurering

Andring av parametrarnas varde

Den som gor Setup-konfigurering méste ha god kan-
nedom om hur de vanligaste funktionerna hos en
vag fungerar. Det ar alltsd inget att rekommendera
for den ovane. Ar det fel pa vigen sa ar det med stor
sakerhet inte konfigurering som behovs. Forutom me-
nyn Normal har vagblocket tvd menyer till. Menyn
Setup innehdller det mesta av vagblockets funktions-
parametrar. Det ar 15 olika valmenyer, F1, F2, F3,
0.s.v., vardera med egen undermeny av olika valmoj-
ligheter. Menyn Anvindare (forutom parameter AS
och A10) handlar bara om seriell datakommunika-
tion och det behandlas inte i denna instruktion.

Menyn Setup

Instillning av parametrar:

1. Sitt kalibreringsomkopplaren pd KALIBRERING
2. Stang av vagen med OFF och sla p4 den med ON.
3. Displayen visar nu ”F1” for att visa att vagen ar i
kalibreringslage.

4. Stega upp till 6nskad parameter med PRINT och
stega ned med TARE.

5. Virdet visas med ZERO.

6. Vardet for parametern, stegas upp med PRINT
och ned med TARE. Se tabell pa nista sida.

7. Om virdet ska sparas tryck pa NET.

8. Tryck pa ”Punkttangenten” for att aterga till
parameter.

9. Kalibreringen avslutas genom att kalibreringsom-
kopplaren sitts i normallage.

Anmarkning
Parameter F21 ar bara avsedd for fabriksinstall-
ningar!

Justering

Vi rekommenderar att vagen kontrolleras en gang
per ar och det finns inget lagstiftat krav pa hur detta
ska g till. Om det finns tillgang till minst M1-klas-
sade vikter kan ni eventuellt gora det sjdlv. I an-

nat fall reckommenderar vi att ni sinder in vigen

till Kylma for kontroll/kalibrering. Vi skriver da all-
tid ut ett kalibreringsbevis. Vagindikatorn justeras i
tvd moment, noll- och maxpunkten.

1. Satt kalibreringsomkopplaren pd KALIBRRING

2. Stang av vagen med OFF och sla pd med ON.

3. Stega upp till parameter F16 med PRINT. Av-
lasta vagen.

4. Tryck pa ZERO, displayen ska visa ”C 0” foljt
av ett sexsiffrigt varde. Tryck pd ZERO igen, dis-
playen ska visa noll eller nira noll och tryck sed-
an pa NET for att spara. Displayen visar mo-
mentant ”EndC0”och sedan F16.

5. Stega upp till parameter F17 med PRINT. Belasta
vagen med en kalibreringsvikt.

Display

‘d0HH84.

LCD Indikator Betydelse

>0< Nollindikator visar att vardet ar inom
+0,25 skaldelar

N Visar att displayvardet ar netto.

G Visar att displayvardet ar brutto.

T Visar att viktsvardet &r tarerat.

Ib, kg Visar viktsenhet.

bAtt Visar lagmatningsspéanning (oftast fran
batteri.

>< Visar att viktsvardet ar stabilt.

Kontroll av vag

Det finns inget lagstiftat krav pa hur en kontroll av
vagen ska g till men sjalvklart ar det anvindarens
ansvar att vagen visar ratt. Det hadr dr vara rekom-
mendationer:

e Vdigen kontrolleras med minst M1-klassade vik-
ter en gang om aret.

e Vigen kontrolleras i 4 punkter mellan noll och
max. kapacitet.

¢ Vid kontrollen skrivs ett kalibreringsbevis.

¢ Finns inte mojlighet att kalibrera vagen kan
Kylma gora detta.

6. Tryck pa ZERO. Displayen kommer momen-
tant att visa ”C1” foljt av ett varde med blin-
kande siffror.

7. Anvind knapparna for att justera displayvardet
till aktuellt virde pa kalibreringsvikten. Oka det
blinkande viardet med ”Punkttangenten” och
minska vardet det med ZERO. Liget pa den
blinkande siffran andras med PRINT eller TARE

8. Efter att ratt varde ar instillt lagras detta med
NET-knappen. Om justeringen har lyckats kom
mer "EndC1” visas momentant och sedan F17.
”Err0” - Kalibreringsvikten ar hogre an vagens
kapacitet.

”Errl” - Kontrollera parametervirdena.
”Err2” - Den interna upplosningen ar for lag,
kontrollera Forstarkningen (F2).

9. Justeringen avslutas genom att kalibreringsom-
kopplaren sitts i normalldge.

10. Kontrollera att vigen visar ritt.



Felmeddelanden

KOD MODE BETYDER

00000 Normal Mode Brutto éverlast.

bAtt Normal Mode Visar lag batterispanning.

Err O Forstarkning Mode (F17) Inmatat viktsvarde vid kalibreringen &r stérre an max. kapacitet.

Err 1 Forstarkning Mode (F17) Inmatat viktsvarde vid kalibreringen &r mindre an 1% av max.
kapacitet.

Err 2 Forstarkning Mode (F17) Interna upplésningen &ar inte hég nog for inmatat viktsvéarde i
kalibreringsmode.

Err 3 Alla lagen Diagnostiskt fel - EE-PROM Las

Err 4 Alla lagen Diagnostiskt fel - EE-PROM Skriv

Err 5 Inmatning forstarkningslage Mode (F20) Du har forsokt mata in nollvarde for C1.

Err 7 Initiering Ingen lasning fran ADC.

Err 9 Normal Mode Forstarkningskalibreringen har forlorats ur minnet.

Fels6kning och reparation

OBS! Om en kront vag demonteras, repareras eller ka-

libreras krdvs ingen ny verifiering men anvandaren ar
skyldig att se till att vagen kontrolleras och visar ritt.
Som en nodatgird, om t.ex. batterierna tagit slut
kan en extern 9 Vdc-adapter anslutas (center mi-
nus).

Felsokning
Om inte vagen startar:

1.

2.

3.

Kontrollera batterierna. Anvind bara alkaliska
batterier.

Om nya batterier finns och vdgen inte startar,
kontrollera de nya batterierna.

Oppna vigen genom att skruva loss de tva skru-
var som finns pd vagens undersida (under en
tejpbit). Kontrollera vagen visuellt si att ingen
sladd eller kontakt har lossnat och att allt i
ovrigt ser OK ut. Var forsiktig sd att inte led
ningsbanorna fran trycktangenterna skadas nar
vagen Oppnas.

Om displayen visar F1 (galler icke EC-vagar).
Troligen har kalibreringsknappen stillts om av
misstag. Stall tillbaks den.

Kontrollera lastcellen pa J1

Om vagen startar men visar fel (nedan instruktion
giller icke EC-vagar):

1. Kalibrera végen.

2. Om det inte fungerar kan en eller flera parame-
trar blivit indrade av misstag. G4 till ”Konfigu-
rering” ovan och kontrollera att parametrarna
ar ratt. Vanligen dr det bara den forsta ”F1” som
av misstag dndrats. Kalibrera igen.

Om det inte fungerar maste vdgen Oppnas, se
ovan.

Rengor kretskortet.

3.

4.

Vagen ”dter” batterier:

1. Anvind bara alkaliska batterier.
”Vanliga”alkaliska batterier racker for mer in
24 timmars kontinuerlig drift.

Rengor vagen.

Kontakta Kylma.

£ g

Kontrollera lastcellen pa J1.

Farger Lastcell

Farger Lastcell Farger Lastcell Farger Lastcell

Stift Bendmning AG 1042 LOC och FAS SP4
E+ Matning +5VDC Brun Gron Rod Gron
S+ Signal + Gul Rod Gron Vit
E- Matning 0 VDC Groén Svart Svart Svart
S- Signal - Vit Vit Vit Rod

Kontrollera att matningsspanningen till lastcellen 4r 5 Vdc. Signalen mellan stift S+ och S- ska rora sig mellan
ca 0 och +10 mV 6ver vagens kapacitetsomrade.



Handhavande

1. Tryck pa ON for att starta vagen.

2. Tryck pa OFF i 3 sekunder for att stinga av
vagen.

3. Viagen stings av automatiskt efter 10 minuter
om den inte anvinds. For att vilja ndgon annan
tid t.ex. 1, 2, 4, 20, 60 eller off kriavs den kom-
pletta instruktionen.

Végning (av t.ex. en flaska innehallande
vatska)

1. Avlasta vagen och tryck pa ZERO.

2. Stall flaskan pa vigen och avlis vikten.

3. Om flaskan star pa vagen, tryck pa TARE,
displayen visar noll. Avlastas vagen, visar
displayen viktminskningen. Belastas vigen visar
displayen viktokningen.

4. Ar TARE aktiverad kan man vixla mellan netto-
och bruttovikt med NET/GROSS.

OBS! Om vigen dr avstangd och en flaska star pa
vagplattan: Tryck pa ON, lat displayen riakna ner sd
att den visar ett varde, tryck sedan pa TARE for att
tarera (nollstilla) vardet, lyft av flaskan fran vagen
och avlds displayvardet som da visar flaskans brut-
tovikt med ett minustecken fore.

Allméanna rad

e Nir vigen transporteras mellan olika arbets-
platser iakttag viss aktsamhet. Ett speciellt skyd-
dat utrymme eller vaska ar att rekommendera.

e Skydda vdagen mot vatska om det ar risk for
lickage eller om miljon ar vat. Det gar t.ex.
utmarkt att stoppa vagen i en transparent plast-
pase.

e Virekommenderar att vagen kalibreras en gang
per ar.

e Om displayen visar F1 sd har antagligen kali

breringsomkopplaren stillts om av misstag. Stall
da tillbaks omkopplaren.

e Alla VB2-vdgblock matas med 6 st alkaliska
1,5 V batteri LR6/AA. For minst 24 timmars
drift. Som en nodatgird, om t.ex. batterierna ta-
git slut kan en extern 9 Vdc-adapter anslutas
(center minus).
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Kommunikationsport

Denna nya generation av vagblock (gjutna med run-
dade horn) har en kommunikationsport som stan-
dard. Till denna kan man ansluta olika tillbehér som
t.ex. Printer, PC/Notebook och Magnetventilmodul.

Printer for utskrift av doserad vikt

Minga pa marknaden forekommande printrar kan
anslutas till VB2-serien t.ex. Martels MCP9800. For
mer information, kontakta Kylma.

PC/Notebook

VB2-serien kan anslutas till serieporten pa en PC/
Notebook. For mer information, kontakta Kylma.
Magnetventilmodul VBB-10 (OBS! denna funktion
ar standard efter mars 2003).

Ingdende enheter:

Apparatldda med magnetventil

Nollmodemkabel 9 pol hona/hona

Natsladd

Engangsinstillning i Vagblocket: F11 ska sta pa 1
och A5 pd 2 (ar normalt forinstillda vid leverans)

Handhavande

1. Anslut magnetventilen till cylindern.

2. Koppla in nollmodemkabeln och nitsladden.
(For att gora momenten 3 - 10 behover inte
vigen ligga pa golvet.)

3. Starta vigen med ON och vinta pd att den noll-
stiller sig.

4. Programmera in 6nskad doservikt i vagen.

5. Tryck pd “Punkttangenten”, displayen ska visa
0,0 (blink).

6. Tryck pd ON tills forsta relevanta siffran blinkar.

7. Andra virdet med ”Punkttangenten” till 6nskat
virde.

8. Tryck pa ON tills nista relevanta siffra blinkar.

9. Andra virdet med ”Punkttangenten” till 6nskat
virde.

10.Nir vigen visar onskat doservirde, spara med
NET.

11.Tryck pd ZERO om inte vagen visar noll och sitt
pa cylindern. Vigen visar bruttovikten.

12.For dosering: Tryck pd TARE. Vigen nollstiller
sig och magnetventilen 6ppnar.

13.Nir foriandringen pa vagen ir lika med instillt
virde stinger ventilen.

14.Displayen visar nu den doserade vikten. Tryck pa
NET/GROSS for att dterga till bruttovisning.

Allménna rad

e For snabb dosering ger simre noggrannhet.
e Undvik att rora slangen till flaskan under dose-
ring.

STOCKHOLM S SUNDSVALL VASTERAS

Arsta Skolgrand 14D
117 43 STOCKHOLM
Telefon 08-794 06 60
Telefax 08-744 08 08

Trafikgatan 11

856 44 SUNDSVALL
Telefon 060-64 12 90
Telefax 060-64 12 96

Sigurdsgatan 6

72130 VASTERAS

Telefon 021-15 05 90
Telefax 021-15 05 96

Ratt till andringar forbehalles

—ett foretag i BEIJER REF



Underhallsjournal

Veteks vagblock typ VB2-serien nr:
Atgard
1. Kontrollera vagblockets kondition

1.1 Batterier och kontaktytor

1.2 Display

1.3 Kontrollera att vagplattorna sitter fast.

Om inte, drag 4t insexskruvarna som héller vagplattan mot lastcellen.

2. Kalibrering - (se instruktion)

Atgard Utfért datum/signatur Notering
KYLMA AB
HUVUDKONTOR GOTEBORG JONKOPING MALMO STOCKHOLM N STOCKHOLM S SUNDSVALL VASTERAS
Box 4026 Box 4026
Smidesvagen 4-8 Gruvgatan 25 Granitvagen 5 Hojagatan 19 Smidesvagen 4-8 Arsta Skolgrénd 14D Trafikgatan 11 Sigurdsgatan 6
17104 SOLNA 42130V FROLUNDA 553 03 JONKOPING 212 33 MALMO 17104 SOLNA 117 43 STOCKHOLM 856 44 SUNDSVALL 72130 VASTERAS

Telefon 08-598 908 00 Telefon 031-49 99 50 Telefon 036-31 23 80 Telefon 040-59 22 80 Telefon 08-598 908 40 Telefon 08-794 06 60
Telefax 08-598 908 91 Telefax 031-45 52 81 Telefax 036-31 23 86 Telefax 040-59 22 84 Telefax 08-598 908 49 Telefax 08-744 08 08
www.kylma.se
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Telefon 060-64 12 90
Telefax 060-64 12 96

Telefon 021-15 05 90
Telefax 021-15 05 96
Ratt till andringar forbehalles




